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Primenjeni . en = : . AN : T B .
rl: js?‘Jem Pravilnik o tehnickim zahtevima za projektovanje, izradu i ocenjivanje usaglaenosti opreme
propist: pod pritiskom ,, SI. glasnik RS“ , br. 87/2011
Standard: SRPS EN ISO 15614-1:2017 LEVEL 2; SRPS EN 13445; SRPS EN 13480

Podrudje odobrenja kvalifikacije

Postupak (postupci) zavarivanja:
Weldn Poess(es):

Vrsta spoja i $ava:
Type of jOH’JI‘ and weld:
Osnovni materual grupa(e) i podgrupa(e)

Parent Material group(s) and sub group(s):

141- Zavarivanje netopivom elektrodom u zaititi inertnog gasa

 BW ssnb, BW ss mb, BW bs; FW;
Cevm prlkljucak sa uglom > 60°

“ cellm grupe 1.1 sa ReH = 235MPa
prema SRPS CEN ISO/TR 15608

Debljina osnovnog materijala (mm):
Parent Material Thicknes /mm)

: Debljina metala $ava (mm)
Weld Mtal Thickness (mm

BW: 1,45+ 5,8
FW:2,03 5,8

| Visina Sava ugaonog spoja (mm): | ne ogranicava

Jedan prolaz/vnse prolaza
Single run/Multi run:

Oznaka dodatnog materuaia
Filer Material Designation:

Oznaka zastitnog gasa/topitelja:
Designaton of Shielding Gas/Flux:
Vrsta sfruje za zavarivanje i polaritei:: '
Type of Welding Current and Polarity:
“‘Eal“o“i“éj:i“zavarivanja"

Welding Positions:

Temperatura predgrevanja

Preheat Temperature:

Naknadno zagrevanje / termicka obrada:

Ostali podaci:
Other Information:

_____ |/ Throat Thickness (mm): s
Spoljasnjl precnlk cevi (mm)
>
VBeprolaza | outside Pipe Diameter (m) > 3015
EN ISO 21652 AW MOS] . Mere dodatnog materijala: 2.4 mm
| Filler Material Size: ((t845)
‘ SRPS EN ISO 14175: Oznaka gasne podloske:
n Des:gnat:on of Backing Gas:
. | Unos toplote (kJ/rnm)
g | Heat Inpu: s
Svi polnzap zavarlvanja osim PG, PJ i J-L045
/ Meduprolazna remperatum max 300°C
 Interpass Temperature:
/

Post-Heating / Post-Weld Heat-Treatment:

Primena odobrenja na konkretan zavareni spoj je u nadleznosti
Imenovanog tela koje prati proizvod.

Odobrio:

et J

Predra(Stefaanc’, mas. inZ., IWE

]

Tatjana Nikov, dipl. mas. inZ., IWE
Tehnicki rukovodilac
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Koris¢enje, stampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta bez pismene

saglasnosti Zavoda za zavarivanje kaZnjivo je po Zakonu



